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Wichtig

Vor Einbau und Inbetriebnahme des Produktes ist diese Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Hinweise und Gefahrenvermerke sind besonders zu beachten.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, dass das Erzeugnis fur Ihren
Verwendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auswahl und Auslegung des Produktes sind nicht
Gegenstand dieser Einbau- und Betriebsanleitung.

Wird diese Einbau- und Betriebsanleitung nicht beachtet oder falsch interpretiert, so erlischt jegliche
Produkthaftung und Gewahrleistung der RINGSPANN GmbH; dasselbe gilt auch bei Zerlegung oder
Verédnderung unseres Produktes.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung ist sorgfaltig aufzubewahren und muss im Falle der Weiter-
lieferung unseres Produktes — sei es einzeln oder als Teil einer Maschine — mitgegeben werden,
damit sie dem Benutzer zuganglich gemacht wird.

Sicherheitsinformationen
¢ Einbau und Inbetriebnahme unseres Produktes darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

e Reparaturarbeiten diirfen nur vom Hersteller oder von autorisierten RINGSPANN-Vertretungen
vorgenommen werden.

e Wenn ein Verdacht auf Fehlfunktion vorliegt, ist das Produkt bzw. die Maschine, in dem es ein-
gebaut ist, sofort aufl3er Betrieb zu nehmen und RINGSPANN GmbH oder eine autorisierte
RINGSPANN -Vertretung zu informieren.

¢ Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Spannungsversorgung auszuschalten.
e Umlaufende Teile missen vom Kaufer gegen unbeabsichtigtes Bertihren gesichert werden.

¢ Bei Lieferungen ins Ausland sind die dort gtiltigen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.

Deutsche Orginalfassung!

Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen der deutschen Originalfassung und anderen
Sprachversion dieser Einbau- und Betriebsanleitung geht die deutsche Version vor.
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1. Allgemeine Anmerkungen

Diese Betriebsanleitung ist gultig fur

¢ die BaugroRe HW 150 HFA und HW 180 HFA .

¢ die verschiedenen Reibwerkstoffe sowie fur Reibklttze mit Signalkabel.

o flr den Anbau an senkrechter Bremsscheibe (auf horizontaler Welle) sowie bei waagerechter
Bremsscheibe.

e sowie Sonderausfihrungen HW 150 HFA und HW 180 HFA.

Beachten Sie zu dieser Anleitung die Zeichnungen und den Anhang mit den
Sonderausfiihrungen in den einzelnen Abséatzen.

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie diese Betriebs-/ Einbauanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie den Bremssattel in
Betrieb nehmen. Beachten Sie diese Anleitung und auch die Zeichnungen in den einzelnen
Absatzen.

Alle Arbeiten mit und an der Bremse sind unter dem Aspekt, die Sicherheit steht an oberster
Stelle, durchzufiihren.

Schalten Sie das Antriebsaggregat ab, bevor Sie Arbeiten an der Bremse durchfihren.

Umlaufende Teile (z.B. Bremsscheibe) missen vom Betreiber gegen unbeabsichtigtes Beriihren
gesichert werden.

1.2 Besondere Sicherheitshinweise

Lebensgefahr!

Bei der Montage, Bedienung und Wartung der Bremse ist sicherzustellen,
dass der ganze Antriebsstrang gegen versehentliches Einschalten
gesichert ist. Durch bewegende Teile kdnnen Sie sich schwer verletzen.
Umlaufende Teile (z.B. Bremsscheibe) miissen vom Betreiber gegen
unbeabsichtigtes Beriihren gesichert werden.

Aufbau und Wirkungsweise / Teileliste
2.1 Funktion

Die Bremse ist ein Maschinenelement, mit dem sich beschleunigte Massen sicher verzégern
lassen. In Verbindung mit einer Bremsscheibe ergibt sich eine komplette Bremse zur effektiven
Absicherung von Maschinen und Anlagen. Sie erfillt dabei aufgrund ihrer universellen Konzeption
folgende Funktionen:

¢ Als Haltebremse verhindert sie das unbeabsichtigte Anlaufen einer Welle im Stillstand.
e Als Stoppbremse bringt sie eine rotierende Welle zum Stillstand.
¢ Als Regelbremse bewirkt sie die Einhaltung einer bestimmten Zugkraft im Material.
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Die Bremskraft wird mit Druckél erzeugt. Die Reibklotze luften bis zu einem Restdruck in der

Hydraulik von < 0,3 bar. Eine automatische Verschleil3nachstellung sorgt fur gleichbleibenden
Bremshub.

2.2 Zeichnung und Teileliste

Bremssattel HW 150 HFA und HW 180 HFA Standard
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Bild 2.1
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Teil |Bezeichnung Stiick
1 |Stangendichtung 4
2 | Doppelabstreifer 4
3 | Reibklotz 2 Stiick sind 1 Satz 2
4 |Bremskolben 4
5 | Bremssattelgehduse 2
6 | Verschlussschraube G-A ¥4“ DIN 908 4
7 | Verschlussstopfen R 4" 2
8 | Reibklotzhalter 4
9 | Schraube M16x40-10.9 DIN 933 8
10 | Sperrzahnscheibe M16 verzinkt 8
11 | Zylinderschraube M8x70-8.8 DIN 912 8
12 | Druckfeder 8
13 | Zylinderschraube M5x20-8.8 DIN 912 4
14 | Usit-Ring U 6,2x9,2x1 4
15 | Sicherungsring 35x1,5 DIN472 4
16 |Passscheibe 25x35x1 DIN988 4
17 | Greifring G 8x1 24
18 |Buchse 4
19 |Bichse 4
20 | Druckfeder 4
21 | Zylinderstift D 8x28-ST DIN 7979 4

Anlieferungszustand

Der Bremssattel wird als 2 Bremssattelhalften und 1 Satz Reibklétze angeliefert.

Einbau des RINGSPANN Bremssattels
4.1 Handhabung

Das Gewicht einer Bremssattelhalfte betragt etwa 35 kg. Fir das Heben ist ein
Transportgewinde M10 angebracht (siehe Anhang A).

4.2 Reinigen der Bremsscheibe

Vor dem Einbau der Bremse muss die Bremsscheibe mit Alkohol z.B. Spiritus (Ethylalkohol) oder
Isopropylalkohol bzw. mit wasserbasierenden Tensidlésungen (Seifenwasser 0.4.) gereinigt
werden. Nach der Reinigung ist die Bremsscheibe mit einem sauberen Tuch trocken zu reiben.

Bei der Reinigung der Bremsscheibe mit Verdiinnungsmittel, Aceton oder auch
Bremsreinigungsmittel muf3 sichergestellt sein, dass keine Riickstande von diesen Mitteln mit
den Reibbelédgen direkt in Kontakt kommen. Insbesondere bei reinen Haltebremsen muf dies
sichergestellt sein, da keine dynamischen Bremsungen stattfinden bei denen evtl. Reste der
Verdinnungsmittel von der Bremsscheibe entfernt wirden.
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Achtung!

Ol- und Rostschutzmittelriickstande reduzieren den Reibungskoeffizienten und
damit das Ubertragbare Drehmoment erheblich!

4.3 Reinigen der Anbauflachen

Die Anbauflachen an den Bremssattelhélften und am Anbauflansch (Kundenteil) sind auf gleiche
Weise zu reinigen wie die Bremsscheibe.

4.4 Montage der Reibbelage

Die Reibklotze (3) sind separat verpackt der Bremse beigelegt. Um die Reibbelége vor
Verschmutzung zu schiitzen ist die Verpackung erst kurz vor der Montage zu entfernen. Wenn
die Reibbelage mit Fett oder Ol in Bertihrung kommen sind sie unbrauchbar und missen sofort
ersetzt werden. Reibbelage aus Sintermetall sind weniger anféllig und kdnnen mit Losungsmittel
gereinigt und wieder verwendet werden.

Entfernen Sie einen Reibklotzhalter (8) und schieben Sie den Reibklotz seitlich in die Bremse. Ist
aus Platzgrinden das seitliche Einschieben bei montierter Bremse nicht moglich, sind die
Reibklotze vor der Montage in die Bremse einzulegen Legen Sie die Druckfedern (12) in die
Stufenbohrung und befestigen Sie die Reibkldtze mit den Schrauben (11) an der Bremse.
Verwenden Sie als Schraubensicherung Loctite 243; Anzugsmoment der Schraube =5 Nm.

Achtung!

Der Bremssattel darf bei der Montage nicht mit Hydraulikdruck beaufschlagt
sein.

4.5 Montage der Bremse

Eine Befestigung des Bremssattels an stabilen und vibrationsarmen Maschinenteilen
gewabhrleistet quietsch- und gerauscharmes Bremsen.

Die Dicke der Montageplatte zwischen den beiden Bremssattelhalften soll genau
Bremsscheibendicke betragen. Damit ergibt sich ein Abstand zwischen Bremsscheibe und
Reibbelag von jeweils 1,5 mm.

¢ Vor der Montage ist zu priufen, ob die Anbauflache eben und der Rundlauf zwischen
Bremsscheibe und Anbauflache innerhalb der Toleranz ist (siehe Anhang B ,Innenmontage®,
bzw. Anhang C ,Auflenmontage®).

¢ Die Bremssattelhalfte positionieren und die Montagebolzen / -schrauben leicht vorspannen.
e Uberprifen Sie, ob sich die Bremsscheibe frei drehen lasst. Der Abstand von Bremsscheibe

zum Bremssattel sollte etwa 0,001 x d (d = Bremsscheibendurchmesser) betragen, damit sich
die Bremsscheibe bei einer Temperaturausdehnung noch frei drehen Iasst.
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¢ Die Montagebolzen / -schrauben mit dem vorgegebenen Anzugsmoment vorspannen (siehe
Anhang A).

e Druck- und Leckdlanschliisse anschliel3en (siehe Anhang A).

Achtung!

Uberprufen Sie, ob sich die Bremsscheibe frei drehen lasst.

Information!

Zur leichteren Montage kénnen Sie die Position der Bremse zun&chst mit nur
einer Schraube fixieren bevor Sie die Bremse soweit schwenken bis auch die
restlichen Schrauben montiert werden kénnen.

Der Betriebsdruck darf maximal 160 bar betragen. Die zwei Kolbenbohrungen sind im
Druckbereich miteinander verbunden. Es befinden sich immer zwei Druckélanschliisse an jeder
Bremssattelhélfte. Als Druckflissigkeit kann legiertes Mineraldl der Gruppe HLP nach DIN 51525
oder nach API-Klassifikation SC, SD, SE verwendet werden.

HW 150 HFA : Olvolumen je 1 mm Kolbenhub = 17 cm® je Bremssattel (1 Sattel = 2 Hélften)
max. Férdervolumen pro Bremsung = 51 cm® je Bremssattel
max. Olvolumen (bei max. ReibbelagverschleiR) = 128 cm® je Bremssattel

HW 180 HFA : Olvolumen je 1 mm Kolbenhub = 26 cm® je Bremssattel (1 Sattel = 2 Halften)
max. Férdervolumen pro Bremsung = 104 cm®je Bremssattel
max. Olvolumen (bei max. ReibbelagverschleiR) = 195 cm® je Bremssattel

Achtung!

Fir den Anschluf® der Druck- und Leckoélanschliisse sollten flexible
Hydraulikschlauche verwendet werden um die Bewegungen der Bremse nicht
einzuschréanken.

Achtung!

Unbedingt auf korrekten Anschlufd der Druck- und Leckdlleitung achten.
Ein fehlerhafter Anschluf fihrt zu Funktionsstorungen.
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Achtung!

Ausgetretenes Ol ist vollstandig zu entfernen. Leckagen sind sofort zu
beseitigen.

Information!

Um eventuelle Leckage erkennen zu kdnnen, ist regelmafiig auf Leckdl zu
Uberprifen.

Information!

Die Lebensdauer des Bremssystems verlangert sich, je héher die Reinheit des
Ols ist.

> @ @ b

Achtung!

Es mul sichergestellt werden, dass die Reibklttze im gelifteten Zustand des
Bremssattel nicht an der Bremsscheibe anschleifen.

4.6 Kontrolle der Einbaulage

o Kontrollieren Sie, ob der zuldssige Winkelversatz zwischen Bremsscheibe und Anbauflache
nicht Gberschritten wird (siehe Anhang B ,Innenmontage®,bzw. Anhang C ,Aufienmontage®).

o Uberprufen Sie die Axialbewegung der Bremsscheibe. Die Axialbewegung darf nicht groRer
sein als £ 0,3 mm.

Achtung!

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Bremsklotze mittig ausgerichtet
sind und vollflachig an der Bremsscheibe angreifen.

Der beidseitige Abstand zwischen den Reibbelage zu der Bremsscheibe sollte
ca. 1mm sein. Der maximale zulassige Verschlei3 ist zu beachten.
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4.7 Entliften der Bremse

Bei Erstmontage, Austausch der Dichtungen oder anderen Arbeiten an der Hydraulik muss das
Hydrauliksystem entluftet werden.

Ist das System fir ein Umlauf des Hydraulik6ls ausgelegt, kann alternativ das Hydrauliksystem
durch Umlauf des Hydraulikdls entliftet werden.

4.8 Einlaufen der Reibbelage

Erst ein vollflachiges Anliegen der beiden Reibklotze (3) an der Bremsscheibe sowie eine kurz-
zeitige Erhitzung der Reibbelége auf ca. 200°C gewahrleisten eine optimale Bremswirkung. Ein
mehrmaliges, kurzzeitiges Bremsen (Einlaufen) bei rotierender Bremsscheibe ist deshalb
erforderlich.

Achtung!

Ist ein Einlaufen nicht moéglich, werden die in unserer Druckschrift 46 genannten
Bremsmomente nicht erreicht. Reduzierungen bis zu 50% sind moglich.

Achtung!

Werden die Bremsen als Haltebremsen eingesetzt werden die angegebnen
Bremsmomente nicht erreicht. Reduzierungen bis zu 50% des Bremsmomenten
sind moglich.

4.9 Anschluss des Signalkabels (Optional)

Schlie3en Sie das Signalkabel z.B. Uber eine Signallampe an eine 24V Steuerspannung an. Wird
die héchstzulassige Reibbelag-Abriebgrenze erreicht, kommt der Kontakt zum Nullleiter
zustande und die Signallampe leuchtet auf.

Reibkl &t ze
Brake pads

XAXX
XA

OR

Signalkabel
Wear alarm cable

R

SRR

XX

R

Anzeige z.B. Signallampe 24V
Indicate e.g. signal lamp 24V

+Steuerspannung z.B. 24V - Masse (Maschinen Erde)
+Control voltage e.g. 24V > & - Earth connection

Bild 4.1
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4.10 Demontage der Bremse

Stellen Sie sicher, dass kein Oldruck am Bremssattel ansteht und trennen Sie die hydraulischen
Leitungen von den Bremssattelhalften.

Entfernen Sie die Montagebolzen /-schrauben. Der Bremssattel kann jetzt von den Anbauflachen
entfernt werden.

Achtung!

Sichern Sie die Bremse zur Demontage.

Achtung!

Stellen Sie sicher, dass kein Oldruck am Bremssattel ansteht.

Achtung!

Die Reibklotze dirfen mit dem Schmiermittel nicht in Beriihrung kommen.

Wartung

Eine Wartung des Bremssattels ist je nach Betriebseinsatz in Abstanden von 4 bis 12 Wochen
vorzunehmen.

5.1 Allgemeine Wartung

e Uberprifen Sie die Schraubenverbindung des Bremssattels zum Maschinenteil sowie die
Schraubenverbindung der Reibklotzhalter (8) auf feste Verschraubung.

e Uberprifen Sie die Hydraulikleitungen und -anschliisse auf Dichtheit.

o Kontrollieren Sie das Dichtsystem der Bremskolben auf Dichtheit durch Gberprifen der

Leckolleitungen. Befindet sich Ol in der Leckolleitung sind die Dichtungen auszutauschen
(siehe Kap. 6.2).

Achtung!

Die Reibkl6tze dirfen mit dem Hydraulikdl nicht in Berihrung kommen .
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5.2 Reibbelag - Verschleil3kontrolle

Das Reibmaterial darf nur bis 2 mm Abstand zu den Stahl-Tréagerplatten verschlissen werden.

Die Reibklotze (3) durfen nur paarweise ausgetauscht werden.

Lebensgefahr!

Reibklotze dirfen nur bei Stillstand der Anlage bzw. der
Arbeitsmaschine gewechselt werden!

Achtung!

Es dirfen nur Originale RINGSPANN Reibklotze verwendet werden.

6. Austausch von Verschleif3teilen
6.1 Reibbelage

Stellen Sie vor dem Austausch der Reibkl6tze (3) sicher, daf? die von der Bremse gehaltene
Masse gegen Bewegung gesichert ist, da zum Wechseln die Bremse geldst werden muss.
e Stellen Sie sicher, dass kein Oldruck am Bremssattel anliegt und demontieren Sie einen der

zwei Reibklotzhalter (8) an jeder Sattelhalfte.

o Entfernen Sie die 4 Zylinderschrauben (11). Beachten Sie dabei, dass die Zylinder-schrauben
mit Druckfedern (12) leicht vorgespannt sind. Ziehen Sie die alten Reibkl6tze seitlich heraus
und driicken Sie die Bremskolben (4) in das Bremssattelgehduse (5) zuriick. Schieben Sie die
neuen Reibklbtze ein. Befestigen Sie die Reibkldtze wieder mit den 4 Zylinderschrauben.
Verwenden Sie als Gewindesicherung Loctite 243; Anzugsmoment der Schraube 5 Nm.

Achtung!

Die Schrauben sind mit Loctite 243 zu sichern.

Das Gewinde im Reibklotz ist ein Sacklochgewinde von ca. 5mm Tiefe. Ein
hoheres Anzugsmoment als 5 Nm kann das Gewinde zerstdren!

o Befestigen Sie die Reibklotzhalter (8) mit dem vorgegebenen Anzugsmoment

(siehe Anhang A)).

e Der Bremssattel ist nun bereit fir das Einlaufen der Reibbelage (siehe Kap. 4.8).
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Achtung!

Der Einstellvorgang Reibklotzabstand muss nach Erstmontage bzw. nach
Austausch von Bremsbeldgen oder Einzelteile wiederholt werden.

Lebensgefahr!

Reibklodtze dirfen nur bei Stillstand der Anlage bzw. der
Arbeitsmaschine gewechselt werden!

Achtung!

Stellen Sie sicher, dass vor dem Austausch der Reibklotze kein Oldruck am
Bremssattel ansteht.

6.2 Kolbendichtungen

Stellen Sie vor dem Austausch der Dichtungen sicher, dass die von der Bremse gehaltene
Masse gegen Bewegung gesichert ist, da zum Wechseln die Bremse geldst werden muss.

Bei Arbeiten an der Hydraulikanlage ist auf gro3tmégliche Sauberkeit zu achten. Jedes Teil
muss in einem Lésungsmittel gereinigt, getrocknet und staubgeschiitzt gelagert werden.
Schmutz verkirzt die Standzeit der Dichtungen erheblich. Kontrollieren Sie die Oberflachen der
Bremskolben. Beschadigungen an der Oberflache kénnen die Dichtung sofort zerstéren.

e Stellen Sie sicher, dass kein Oldruck am Bremssattel anliegt und lésen Sie die
Hydraulikverschraubungen an den Bremssattelhalften.

e Demontieren Sie die Bremssattelhalften. Entfernen Sie die 4 Zylinderschrauben (11).
Beachten Sie dabei, dass die Zylinderschrauben mit Druckfedern (12) leicht vorgespannt sind.
Verschliel3en Sie an jeder Bremssattelhélfte einen Druckélanschluss und schlie3en Sie an
den zweiten Druckdlanschluss eine Hydraulik-Handpumpe an. Halten Sie das
Bremssattelgehause (5) fest oder spannen Sie es ein. Driicken Sie die Bremskolben (4)
mittels der Handpumpe heraus. Achten Sie darauf, dass die Bremskolben gleichm&Rig aus
dem Bremssattelgehause (5) gedrickt werden.

¢ Nehmen Sie die alte Dichtung (1) und den alten Doppelabstreifer (2) heraus und setzen Sie
die neue Dichtung und den neuen Doppelabstreifer in das Bremssattelgehause (5) ein.
Achten Sie hier auf die richtige Einbaulage der Dichtung (siehe Bild 6.1). Der Einbau sollte nur
mit der Hand erfolgen, damit die Dichtkante nicht beschadigt wird. Fir den leichteren Einbau
kénnen Dichtung und Doppelabstreifer in eine Nierenform gebogen und in die Nut gelegt
werden. Olen Sie die Dichtung leicht ein. Zentrieren Sie vor dem Einbau des Kolbens (4) die
Greifringe im Kolben zur Bohrung oder zum AufRendurchmesser des Kolbens mit einem
konisch angedrehten Stift (siehe Bild 6.2). Driicken Sie den Kolben mit einer Presse oder
treiben Sie ihn durch Schlage mit einem Kunststoffhammer zentrisch in die Zylinderbohrung
bis zum Anschlag ein.
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Bild 6.2 '
Lebensgefahr!

Die Dichtungen dirfen nur bei Stillstand der Anlage bzw. der
Arbeitsmaschine gewechselt werden!

Achtung!

Stellen Sie sicher, dass kein Oldruck am Bremssattel anliegt.
Herstellerhinweise im Umgang mit Lésungsmitteln sind zu beachten.
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Anhang A Standardausfihrung HW 150 HFA und HW 180 HFA

Anhang A
Abmessungen, Qanschl isse. Anzugsmomente

6§98 (I1pUsqIayISswasg= M) M+E

- 12.9 (nicht im Lieferumfang)

Anzugsmoment 880 Nm; geschmiert mit MoS2
- 12.9 (nicht im Lieferumfang)

Anzugsmoment 1290 Nm; geschmiert mif MoS2

Platz fir
Reibbelagwechsel

G 16"
Anzugsmoment 225 Nm; geschmiert mit M0S2

230
HW -150-HFA:  Schrauben M24
HW -180-HFA: Schrauben M27
__—leckdlanschluss
Schrauben DIN933-M16-10.9

Druck dlanschluss G1/4”
max. Oldruck 160 bar
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Anhang A Sonderausfihrung HW 180

Bremssattel HW 180 HFA-200 spezial

Druck slanschluB ge éndert; Senmkungen fir DIN 912 Schrauben
im Gehduse und mit 2,5m Signalkabel 1m Reibbelag
Materialnummer: 4458-552004-A00116

besteht aus 2 Bremssatfelhaelften 3458-552004-000000
und 1 Satz Reibklotz 2472-975000-A0016 mit
2.5m Signalkabel und Ausfrésung

Unterlegscheiben St 45x28x3 HV200 16 Stick lose beigeleqf.
In Tite mittels Kleheband verliersicher am Sattel befesfigt.

Bx M8x70 DIN 912-8.8
Loctite 743 gesichert
Anziehdrehmoment 12,3 Nm
Federn gefetfet
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=
[
| w
4 0
- E
= o
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Schraube M16-10.9
Anziehdrehmoment 224 Nm
geschmiert mit MOS2

Oruckdlanschluss 61747

She

N ""'fﬁ(ii;I:r fﬂfmlI%IL_T “Dﬁjl“ﬁnﬁ

260%0
225"
5

281.7
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Schraube M27-12.9
Anziehdrehmoment 1290 Nm
geschmiert mit MOS2

(nicht im Lieferumfang enthalten) .‘I

Leck dlanschluss G174

; (SEZ \
|
|
|

Druck dlanschluss G1/6"Y
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Anhang B Einbau bei Innenmontage
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Werte in () als Beispiel fir ein
Bremsscheibeninnendurchmesser d
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Angang C Einbau bei Aulenmontage
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